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一文带你快速了解氢氧化锂 

摘要： 

氢氧化锂具有强碱性（腐蚀性），因此其包装、运输

及存储都有着严格的要求。进入 21 世纪，受益于电动汽

车行业的兴起，为氢氧化锂需求带来新的爆发点，产能

也随着高速增长。据 SMM 统计，截止 2024 年 12 月，

中国氢氧化锂总产能 84.98 万吨，在全球产能中占比

78%，且头部 10 家企业在中国的产能占据近 90%的市场

份额。在电池级应用领域，电池级单水氢氧化锂更广泛，

考虑到电池级无水氢氧化锂主要用作高端产品，预计氢

氧化锂期货上市后的标准交割品会参照电池级单水氢氧

化锂的质量标准。 

本文从氢氧化锂产品特性、行业发展历程、质量标

准规定以及生产工艺等方面带大家快速了解氢氧化锂这

个品种，以为氢氧化锂期货上市做好基础知识储备。 
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一、氢氧化锂产品特性及产业图谱 

氢氧化锂，是一种无机化合物，化学式 LiOH，为白色结晶性粉末，溶于水，微

溶于乙醇，具有强碱性（腐蚀性）。此外，氢氧化锂还具有吸湿性，容易吸收空气

中的水分而发生潮解。考虑到以上特性，氢氧化锂存储及运输需注意以下事项： 

（1）包装：用聚乙烯袋密封包装，以内衬三层牛皮纸的塑料袋为外包装。 

（2）存储：场地必需维持干躁清洁，避开明火和热源，避免阳光直射和高温。

仓库地面应平整，并具有防尘、防雨设施以及防泄露措施。避免与氧化剂、酸类、

食用化学品等混存，以防发生化学反应。 

（3）运输：铁路线运输时务必严格执行铁道部《危险货物运输规则》进行配

装，确保包装完整并稳妥装载。运输途中应避免暴晒、雨淋和高温环境。运输车辆

应配备泄漏应急处理设备，以防不测。 

 

 

碳酸锂和氢氧化锂都是锂盐，生产二者使用的原料一致，且都是用于生产锂电

池正极材料的重要原料。不过因为氢氧化锂具有强腐蚀性特征，其生产难度相对较

高。目前碳酸锂主要用于生产磷酸铁锂和三元材料中的中低镍正极材料上（NCM 111、

523 以及部分 622），而氢氧化锂主要用于生产三元材料中的高镍正极材料（部分

NCM622，全部的 NCM811、NCA）。 

因为 NCM 523、NCM 333 等中低镍三元材料的烧结温度较高，所以可以用碳酸

锂，而 NCM622 既可用碳酸锂也可用氢氧化锂，用氢氧化锂性能更高。 



海证研究｜专题报告                                

 
 4 / 11 

 

 
资料来源：公开资料整理，海证期货研究所 

 

二、氢氧化锂行业发展历程 

1958 年末，新疆有色作为行业的排头兵开始生产氢氧化锂，虽然当时还呈现 

“规模很小，产品质量低” 的特征，但结束了中国没有锂工业的历史，开启了中

国锂盐工业现代化的新纪元。而后不断通过工艺提升，生产标准也在逐步提高，于

1963 年实现了军工原料级标准生产，为中国第一颗氢弹成功爆炸提供了不可替代

的重要装料。 

 
资料来源：公开资料整理，海证期货研究所 

近 10 年氢氧化锂产能增长速度较快，根据 SMM 统计，截止 2024 年 12 月，中

国氢氧化锂总产能 84.98 万吨，在全球产能中占比 78%，而 2014 年氢氧化锂产能

还不足 10 万吨。其中冶炼端产能约 67 万吨（占比 79%），苛化端产能 17.8 万吨（占



海证研究｜专题报告                                

 
 5 / 11 

 

比 21%）。 

 
资料来源：iFind，SMM，海证期货研究所 

从产量结构看，2024 全年氢氧化锂总产量 35.36 万吨，产能利用率仅 46%，其

中 32 万吨为冶炼端产量（占比 90.7%），3.3 万吨为苛化端产量（占比 9.3%）。区

域分布上，2024 年四川氢氧化锂产量 17.43 万吨（占比 49.3%），江西产量 11.68

万吨（占比 33%），广西 1.5 万吨（占比 4.3%），湖南 0.73 万吨（占比 2.1%），其他

4 万吨（占比 11.4%）。 
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资料来源：SMM，海证期货研究所 

氢氧化锂代表性企业包括天华新能、雅保化学、赣锋锂业等，头部 10 家企业

占据近 90%的市场份额。 

 
资料来源：公司公告，海证期货研究所 

三、氢氧化锂分类及质量标准 

氢氧化锂作为重要的化工原料，依据其用途和纯度可分为多个级别。其中： 

工业级氢氧化锂以其较低的纯度和成本，主要应用于制备锂盐及锂基润滑脂，

还可作为碱性蓄电池的电解液、溴化锂制冷机吸收液以及玻璃、陶瓷添加剂使用，

适用于对纯度要求不高的工业领域。 
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而高镍三元材料烧结温度不宜过高的特性，要求其只能使用氢氧化锂作为锂源。

其中常规电池级氢氧化锂，则以较高的纯度成为碱性蓄电池电解液的主要成分，其

结晶体形态便于操作和储存，广泛应用于镍镉电池和镍氢电池的生产中。无水相对

于单水：是按客户要求对电池级单水氢氧化锂进行特殊脱水工艺处理后的产品，是

更接近终极的技术（单水氢氧化锂在与前驱体混合烧结过程中，脱去结晶水需要 7-

8 小时，会增加能耗）。无水产品在生产、包装、防护过程中要求都更高，因为氢氧

化锂本身便是有刺激性味道的危险化学品，并且脱水后的氢氧化锂更易碳化、吸潮

性更强，脱水后分子引力上升导致容易出现结块现象。 

微粉电池级氢氧化锂，以其粉末状形态直接混入电池材料，满足特定用户电池

型号制造的需求（生产三元正极材料需要氢氧化锂与三元前驱体均匀混合，三元前

驱体粒径通常在 6.5 微米左右，而普通的粗颗粒氢氧化锂粒径通常在 350-400 微

米）。不过，微粉形态下氢氧化锂易结块和碳化，处理时需格外小心。 

 

资料来源：公开资料整理，海证期货研究所 

目前氢氧化锂的行业标准包括： 
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资料来源：公开资料整理，海证期货研究所 

 

关于微量元素的具体标准如下： 

 
资料来源：GB/T8766-2013《单水氢氧化锂》，海证期货研究所 
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资料来源：GB/T 26008-2020《电池级单水氢氧化锂》 、YS/T 1568-2022《电池级无水氢氧

化锂》，海证期货研究所 

关于氢氧化锂期货上市的猜想： 

（1）在电池级应用领域，电池级单水氢氧化锂更广泛，考虑到电池级无水氢

氧化锂主要用作高端产品，预计氢氧化锂期货上市后的标准交割品会参照电池级单

水氢氧化锂的质量标准。 

（2）氢氧化锂质量标准中存贮不超过半年，预计其注销月会和碳酸锂对齐

（3/7/11 月注销），或是设置 5/11 月为注销月。质检 10 吨一个批次，交易单位 1

手 1 吨，预计与碳酸锂交割规则具有较高的相似性。 

四、氢氧化锂生产工艺 

因锂矿资源主要分布于澳大利亚、南美、非洲，所以氢氧化锂/碳酸锂等锂盐

产品均呈现“海外资源+国内加工”的模式。氢氧化锂生产方式主要有 2 类：矿石

法，和碳酸锂苛化法。（其他方法暂不赘述） 

其中，矿石法又包括石灰石烧结法和硫酸法，因石灰石烧结法能耗高、物料流

通量大、锂回收率较低，生产成本高等特点，所以行业主要使用硫酸法：通过转型

焙烧、酸化浸出、带滤、苛化冷冻、蒸发结晶分离、烘干包装等环节构成，生产过

程中还产生硫酸钠伴生品。代表企业包括赣锋锂业和天齐锂业。 
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资料来源：赣锋公开报告，海证期货研究所 

碳酸锂和氢氧化锂可以相互转化，苛化法是将碳酸锂和精制石灰乳按照摩尔比

1:1.08 混合，调节苛化液浓度约为 18-20g/L，加热至沸腾并强力搅拌，控制苛化

时间约为 30min，经离心分离得到碳酸钙沉淀和浓度约为 3.5g/L 的氢氧化锂母液，

将母液蒸发浓缩、结晶干燥，制得单水氢氧化锂。碳酸锂苛化法工艺成熟，且生产

流程短，能耗更低，对于物料流通量要求也小，但在生产中需要更高纯度的原料，

若使用工业级碳酸锂作为原料，需要增加除杂工艺。 

 

资料来源：SMM，海证期货研究所 

矿石硫酸法与碳酸锂苛化法均是成熟的工艺，不过矿石法能耗相对较高，产品

质量难以达到优级标准，碳酸锂苛化法对原料纯度有着较高要求。 

 

资料来源：《氢氧化锂制备工艺研究进展》，SMM，海证期货研究所 
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